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TEXHUHKA AOKYMEHTALMIA

* TexHMYKa AOKYMeHTauMnja npeacraB/ba
OCHOBHO CpPeACTBO CNopasymeBatba y
TeXHUUMN.

e Ha oCHOBY TEXHUYKE AOKYMEHTALMje, Ae/10BU
MALIMHCKMX KOHCTPYKLMja MOTY ce
NPOM3BOAUTN U MOHTUPATH.

e TexHWYKa OKYMeHTaumja mopa bUTK jacHa,
pasym/bunBa, NperneaHa n nspaheHa Ha
OCHOBY oarosapajyhux ctaHaapaa.



TEXHUHKA AOKYMEHTALMIA

* TeXHUYKM LPTEK MALLUMHCKOT Aena AN CKYN
TEXHUYKUX LUPTEXA KOjU yNa3e y CKAoN Uamny
CacTaB NPou3BOAa NpeacTaB/ba BEOMA BarkaH
€0 LEeNOKYMNMHE TEXHUYKE JOKYMEHTAUM]eE.

 TexHWYKa AOKYMeHTauuja npatu ¢pase nlpaae
MHAOYCTPUjCKOT NOCTPOjerba, 0b6jeKTa,
caobpahajHunue nnum ypehaja.



TeKCTyanHn Aeo AOKYMeHTauuje

e TexHUYKM onmc

— MpeacTas/ba yBOA Y AOKYMeHTauUmnjy (objekar,
nocTtpojerbe, ypehaj, cknon, packpcHuuy,...)

— Cagpxu onuc ynore ,,npeameta’ npojeKkTHe
NOKYMEHTaUMje y TEXHONOLWKOM NpoLecy, OCHOBHE
KapaKTepuctnke, ocobmHe, onmnc nojasa u
nelwaBama,...

* TeXHUYKO-EKOHOMCKO 0bpasnoxere

— Cappxun obpasnoxere eKOHOMCKe noTpebe
peanunsauuje npojeKTa, ca U3bopom BapujaTHOr
pellerba, naejHor NpojeKkTa 1 TPOLLKOBEe peanunsaumje.



TeKCTyanHn Aeo AOKYMeHTauuje

ObaBe3HM nNpopayyH
YnyTcTBO 33 KOopUuwhere n pykoBame

YNyTCTBO 3a UCMUTUBAHE, NOAeLlaBaHe U
oZprKaBatbe, Kao U ocTana noTpebHa ynyTcTBa

[Tonnc onpeme

TPOLWKOBHUK



OcHOoBa TeXHUYKe AOKYMeHTauuje
jecte TeXHUYKO UpTame

* TexHMYKa AOKYMeHTauMnja npeacraB/ba
KOHCTPYKLMWjY NPUKA3aHY Y OBNNKY TEXHUYKUX
LpTerKa:

— CKknonHu
— PaagnoHWYKM
— TexHONOoLWKH

— MOHTaXHW



PaAMOHUYKM LUPTEK MALLMHCKOT Aena
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CKkaon v noAackKaon

e MalWMnHCKM Ae0 je Hajmarbn LLenoBUTU Ae0
Koju ce 6e3 pa3aparba He MOXe PacTaBUTU Ha
Matbe AenoBe.

° Buwe AenoBa NOBE3aHUX Y jeAHY TEXHONOLLKY
LenHy npeacTsBasba CKAOMN MAN MPOU3BOA.
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Be3a malWMHCKUX AenoBa MoxXe BUTU nocpeaHa,
HenocpeaHa, pa3aBojuBa, Hepa3aBojuBa U C.
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Kpeupake cknona —
noBe3nBaHbe MaLWUHCKUT
AenoBa
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Tolerancije slobodnih mera

Povriinska hrapavost

Materijal

Termidka obrada
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CKNOMHU ypTex

MalLUMHCKKN Aeo Yy cknony obenerkaBa ce
NO3nMUMOHUM Bpojem — NO3NLNjOM.



AKCOHOMETPU|CKU

CKYMHW LPTENK




OpTOroHaNHU CKYMHU LUPTEX

@ 60
7 D B 2 220 3 30
4 & 76 ’ M2
T ™
i N A, L I m !
w @ i e < i
; i ‘ S LS A TTTIT T = i
¢ N Y Ll /( e A ~ . TN S 1
V. T
a3 100 i
@ 7 M24X3
@120

N NAVRTKA C 1530
BE GUMEN! JASTUCIC Gum.tvr 7shar
i KUCISTE 15303
Poz| kol |/ m) Naziv Standard - jzad farakt. Frimedbs
Tolarancye stobognih mera Povrdinska hrapavest g/ Poyriinska zaitita
Maferyal Termitka obrada

—:j @l Masa Razmere ;

Datum ime Nazrv
(rtas R
{(ons?r ELASTICNY ELEMENT
|57 and
dobrig
R . . Jznaka: tisf
ASA TEHNICKA SKOLA 3210200 !
s L
St lemene Datum ] ime 1zv pod [ 7amene #a




HAPEIIKAHO 0,8 - TAPAJIEJTHO

JUS M.A1.050

CtpaHa 197.

CKPO3



150

-

150

S

bruseno

)

U

120

3 1 Navrtka JUS ISO 4032-M16-5 Primedba
2 1 Zavrtanj - osovinica C0545
1 1 Viljuska 0360
Poz. | Kol. Jm Naziv Standard - izabrane karakteristike
iﬂ@ | Masa Razmera 1:2
[Datum Naziv:
Obrad.
POSTOLJE
Stand.
Odobrio
. . . Oznaka: List
VISA TEHNICKA SKOLA 3.TC1.01.02.00
NI§ L
St.1 | Izmene Datum | Ime Izv. pod. | Zamena za




	ЦРТАЊЕ  И  КОТИРАЊЕ НАВОЈА
	Примери употребе навоја
	Примери употребе навоја
	Примери употребе навоја
	Примери употребе навоја
	Примери употребе навоја
	Примери употребе навоја
	Slide Number 8
	Slide Number 9
	Slide Number 10
	Slide Number 11
	Slide Number 12
	Завртањ
	Навртка
	Завртањска веза
	ТЕХНИЧКА  ДОКУМЕНТАЦИЈА
	ТЕХНИЧКА  ДОКУМЕНТАЦИЈА
	Текстуални део документације
	Текстуални део документације
	Основа техничке документације јесте техничко цртање
	Радионички цртеж машинског дела
	Склоп  и  подсклоп
	Slide Number 23
	Креирање склопа – повезивање машинскиг делова
	Slide Number 25
	Slide Number 26
	Slide Number 27
	Slide Number 28
	Склопни цртеж
	Аксонометријски скупни цртеж
	Ортогонални скупни цртеж
	Страна 197.
	Slide Number 33

